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1. WSTEP

Dziekujemy za zakup wézka paletowego z wagq serii CPS.

Waga zostata zaprojektowana i wykonana przez koreanska firme CAS
CORPORATION. Dzieki Scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego waga serii
CPS jest produktem niezawodnym o najwyzszych standardach uzytkowych.
Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze wag serii CPS.
Prosimy zapoznac sie z nig uwaznie i przestrzega¢ zawartych w niej wskazowek.

UWAGI EKSPLOATACYJNE
e Zastosowane przyciski obstugi wagi zapewniajg tzw ,miekki nacisk” -
Nie naciskaj ich bardzo mocno
Nie uzywaj tatwopalnych materiatdw do czyszczenia urzadzenia
Nie eksploatuj CPS na deszczu
Nie narazaj CPS na gwattowne zmiany temperatury otoczenia
Nie uzywaj CPS w poblizu urzadzen pod wysokim napieciem
Nie stosuj urzadzenia w pomieszczeniach bardzo wilgotnych
Nie eksploatuj urzadzenia w pomieszczeniach o duzym zapyleniu
Nie narazaj urzadzenia na szoki elektryczne i elektrostatyczne oraz na
wibracje

CECHY EKSPLOATACYJNE

e Wazenie palet z duzg doktadnoscig
Technologia ,unies i odczytaj” bardzo przyspiesza proces wazenia
Cyfrowe przedstawianie wyniku wazenia
Whbudowana drukarka (OPCJA) umozliwia rejestracje wazen
Whbudowane baterie umozliwiajg prace w miejscach, gdzie nie ma
zasilania sieciowego



2. WIDOK OGOLNY

Dzwignia Miernik Wytacznik zasilania wagi
opuszczania wagewy | Gniazdo tadowania
e \"'., | f.'r
X\, \ | / PortRs-232 (OPCJA

Blokada

Dzwignia
podnoszenia

Drukarka
(OPCJA)

A A
4 (L ) Platforma wazaca
NG _WIDLY

//

Poziomnica

e Wiacz zasilanie wagi — ustaw wytacznik zasilania w pozycje ON
Wytacznik zasilania jest umieszczony z prawej strony miernika wagowego
UWAGA: Przed wigczeniem zasilania upewnij sie, ze na widtach nie ma
zadnego tadunku

e Nacisnij przycisk ON na klawiaturze miernika wagowego

e Wyswietlacz powinien wskazywac ,0”, upewnij sie, ze lampka
sygnalizacyjna ZERO swieci

e Po podniesieniu widet z tadunkiem do gory na wyswietlaczu wyswietli sie
masa wazonego fadunku
UWAGA: Poprawny pomiar wymaga ustawienia wozka w poziomie (oczko
poziomnicy powinno znajdowac sie w srodku). Podczas pomiaru wdzek nie
powinien by¢ przemieszczany

e Aby ustawi¢ doktadne zero nalezy nacisng¢ przycisk ZERO

e Aby uzyc¢ funkcji TARA nalezy nacisnac¢ przycisk TARE

e Aby zrezygnowac z funkcji TARA nalezy usung¢ pojemnik lub palete z
widet wdzka i nacisng¢ przycisk TARE

e Aby opusci¢ widty wozka nalezy nacisng¢ dzwignie opuszczania

e Aby unies¢ widty nalezy nacisnag¢ Blokade i uzy¢ Dzwigni podnoszenia
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4. MIERNIK WAGOWY (WYSWIETLACZ | KLAWIATURA)

" |'\\,
|
Newtom HT-2014
evacz | (O) <0 HET SUM [HOLD o oK il == [0S
TARE | =] r? (P? I ."'T' f lrll ('m ﬂ'l ﬂ '|' T L = r @
TRy Ty, Ry [UM[]]Z CAPACITY
— | | | | jd ] i i II| M J- % Max
= I..J—l,ll II ||I.J- / | |I |II ,l_l |I |II |II |I | [ II / Al Min
~ 24 o 2 g g lF'J | |e=a=
CoO RO @D PO CxDOCDD
EERD =1 ThRE & DiRDas | NET = [FRINT TR LINIT
S ?.
4.1. Symbole na wyswietlaczu
Wynik wazenia jest
@ STABLE stabilny
Wiaczone — NET (netto)
NEF NET Wytaczone — GROSS
(brutto)
@@an ZERO Wynik wazenia réwny 0 kg
Funkcja HOLD jest
H@[L@ HOLD aktywna
< TARE Zostata uzyta TARA
SUM ACCUMULATION Waga Jest w tiyble
P@‘S COUNT MODE Waga jest évetgl:ale liczenia
; Waga jest w modzie
Yo PERCENT MODE wazenia w procentach
Sygnalizacja stanu
E BATTERY LAMP natadowania akumulatora




4.2. Klawiatura wagi

Uzywane do wprowadzania wartosci w TEST, CAL i SET mode

A Zwieksza wartos¢ pierwszej cyfry o 1

A J Zmniejsza wartosc pierwszej cyfry o 1

4 Przesuwa o jedng cyfre w lewo
ZERO Kasuje aktualng wartosé

DO

PRZYCISK ZERO

Uzywany do kasowania niewielkich odchytek od zera

Jezeli nacisniesz na 2-3s, mozesz przejs¢ do SYSTEM mode

DT

PRZYCISK TARE

Uzywany do wazenia towaréw umieszczonych w pojemniku

Aktualna masa jest zapamietywana jako TARA

Jezeli nacisniesz przy pustej szalce, pamiec tary jest kasowana

Jezeli nacisniesz na 2-3s, mozesz przejs¢ do Key Tare Mode.
Jezeli znasz wartos¢ tary, mozesz jg wprowadzi¢ przyciskami

G/ N

PRZYCISK GROSS / NET

Kontrolka jest wtaczona dla NET (netto), wytaczona dla GROSS
(brutto)

Jezeli nacisniesz na 2-3s, wyswietli sie ,On” i ID produktu

Jezeli nacisniesz na 2-3s, wyswietli sie ,Code=Z lim=t" bedziesz
mogt wprowadzié:

ID Produktu — wcisnij ZERO

Wartosci Limitéw — nacisnij TARE

PRZYCISK PRINT

Po nacisnieciu aktualna masa jest dodawana do sumy mas

Jezeli nacisniesz na 2 - 3 s, wyswietli sie ,SUB=Z GrAn=T".
Mozesz wydrukowac sume posrednig wazenh — nacisnij ZERO
lub sume catkowitg — nacisnij TARE

Po wydruku suma posrednia i suma catkowita jest zerowana

Przycisk ENTER — uzywany jako HOLD (usrednianie)

Jezeli nacisniesz na 2 - 3 s, wyswietli sie ,dEvi=Z Set=t".
Mozesz ustawi¢ parametry urzadzenh wspotpracujacych —
nacisnij ZERO
lub parametry wagi — nacisnij TARE

9 w -

Przycisk UNIT

Mozesz zmieni¢ jednostke miary kg — Ib (tylko w wagach
nielegalizowanych)

Jezeli nacisniesz na 2 - 3 s — waga wytaczy sie




5. RS-232C (OPCJA)

Rozmieszczenie gniazd i wytacznikow

Wylacznik zasilania
|

| Gniazdo tadowarki akumulatora

Gniazdo RS-232C

I I
>
L |I'I;:y

5.2. Schemat kabla potaczeniowego waga — komputer

RXD 3 3 Transmit Data
TXD 2 2 Receive Data
GND 7 5 Chassis Ground
9 Pin F’ort(MaIe) I:— 1 Carrier Detect
CPS-N — 4 Data Terminal Ready

6 Data Set Ready
7 Request To Send
8 Clear To Send

9Pin Port(Female) Computer
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- Schemat kabla waga — drukarka (lub wyswietlacz

dodatkowy)
RXD 3 2 Transmit Data
TXD 2 3 Receive Data
GND 7 7 Signal Ground
9Pin Port(Male) 9Pin Port(Female) Sub display
CPS-N

5.4. Format danych
o Protokdt CAS (22 bajty) — kody ASCII

a|lb|,|c|d|,|e]|f]|, | Wskazaniemasy (8bajtéw) | g | h | i | ] | k
ab ST — stabilny, US — niestabilny, OL — przekroczenie
zakresu
cd GS — Brutto, NT — Netto

ID urzadzenia

Stan kontrolek

Pusta

kK

g

CR

X —|—|TkQ |—=|o

LF

Uwaga: ID urzadzen sa kolejnymi liczbami w kodach ASCII.
Np.: Urzadzenie nr 1: 0x31, urzadzenie nr 2: 0x 32, urzadzenie nr 9: 0x39

e Limit Protokdt (22 bajty)

a|b|lc|d|e| f|g| Wskazaniemasy (8bajtow) | h | i |[j | k|| [m|n

ab ST — stabilny, US — niestabilny, OL — przekroczenie
zakresu

cd GS — Brutto, NT — Netto

ID urzadzenia

Stan kontrolek

Kod (ASCII)

pusta

Sygnat ZERO

Limit dolny

Limit gérny

Sygnat OK.

CR

5|3 |—|xp4—|—|Tka|—~ o

LF

Uwaga 1. Sygnat ZERO jest wtagczony w zakresie 10 dziatek
Uwaga 2. Gdy sygnat dla ZERO (i) = OK. (l) jest On, warto$¢ wynosi 0x31
Gdy sygnat dla ZERO (i) = OK. (I) jest Off, warto$¢ wynosi 0x30

11




e Protokét COMMAND MODE

Polecenie

(kody ASCII) Opis Stan
HI Wartos$¢ Limitu gérnego Odczyt / Zapis
LO Wartos¢ Limitu Dolnego Odczyt / Zapis
KT Warto$¢ TARY Odczyt / Zapis
CO Warto$¢ Kodu Odczyt / Zapis
WT Aktualna masa Odczyt
ZE Odpowiednik przycisku ZERO Odczyt
TR Odpowiednik przycisku TARE Odczyt
GN Odpowiednik przycisku G/N Odczyt
ID Zmiana ID urzgdzenia Odczyt
HD Odpowiednik przycisku ENTER Odczyt
PR Odpowiednik przycisku PRINT Odczyt
TP Odpowiednik przycisku Suma wazenh Odczyt
PW Wytaczenie zasilania Odczyt
Odczyt:
1 2 | 3 4 5
ID urzadzenia Komenda CR LF

Uwaga 1. ID urzadzenia jest w hex, Komenda jest w ASCII
Przyktad: Id urzadzenia wynosi 13, uzytkownik zgda podania aktualne;j
masy
— 0x0d 0x57 0x54 0x0d 0x0a

Zapis:

1 2 | 3 4 | 5 | 6 | 7] 8 | 9 | 10

ID urzadzenia Komenda Dane (bez punktu dziesietnego) CR LF

Uwaga 1. ID urzadzenia jest w hex, Dane sg w ASCII
Przyktad: Gdy uzytkownik chce ustawi¢ limit gorny (HI=10.50kg)

— 0x02 0x48 0x49 0x30 0x31 0x30 0x35 0x300x0d 0x0a
Uwaga 2: Gdy zmieniane jest ID urzgdzenia lub kod jest zmieniany —
Dana jest w hex

w jednym bajcie

Uwaga 3: Aby wprowadzaé¢ komendy nalezy ustawi¢ wartosci:

d01=1 lub 2, d03=3 — gdy uzywany jest Com1

lub

d05=1 lub 2, d06=3 — gdy uzywany jest Com2

12




6. URUCHOMIENIE

6.1. Jak to zmontowaé

6.2. Ustawienia

fignia Mlert;k \ f\\ Sruby mocowania

/

dioszenia  wagowy /

Wrench miernika

Dzwignia
podnoszenia Ostona komory

akumulatora

ME Wrench Bojt

Mocowanie
tancuszka

MRysunek 1 Rysunek 2
o Wodzek nalezy wyjac z opakowania (miernik wagowy jest odchylony
na zawiasie 1 zabezpieczony kartonowym pudtem, dzwignia podnoszenia
jest odtaczona od konstrukcji wozka) —rys. 1
® Odchyli¢ miernik wagowy i1 dokreci¢ go Srubami mocowania miernika —
rys. 1irys 2.

Sruby -
mocowania
miernika

® Wczesniej nalezy odkreci¢ ostong komory akumulatora

13



e W wagach z zainstalowana drukarka nalezy nacisna¢ przycisk 1, otworzy¢
pokrywe drukarki 2 i odkreci¢ 4 $ruby 3

e Zamocuj tancuszek dzwigni opuszczania i przykre¢ dzwignig
LR s g o)

Lancuszek | ;
dzwigni ‘
pofinoszenia

Rysunek 3 Rysunek 4

14



6.2.1. Jak ustawi¢ oryginalny kod ID towaru

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis

1 0 kg Pusta

2 1500 kg 'I;gg%r Masa tadunku 1500 kg

Nacisnij G/N przez 2- 3 s
3 Wyswietli sie: ,CodE=z LiM=t Kod
tArE=g”
4 Nacisnij przycisk ZERO i Wprowadzono ID=10 dla
wprowadz 10 stali
I : Towar .
5 Nacisnij przycisk ENTER (stal) Wyswietla ID towaru

Uwaga 1: Dozwolone wartosci ID produktow: 0 — 19

6.2.2. Jak wprowadzi¢ wartosci LIMITOW dla tego ID

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis
1 0 kg Pusta
2 1500 kg 'I;gg%r Masa tadunku 1500 kg
Nacisnij G/N przez 2- 3 s
3 Wyswietli sie: ,CodE=z LiM=t Kod
tArE=g”
4 Nacisnij przycisk TARE —
wyswietli sie HI
Wprowadz warto$¢ 1 000 Stal Maksimum: 100.0 kg
Jezeli wyswietli sie LO - .
wprowagz wartos¢ 900 Stal Minimum: 900 kg
Wprowadzone wartosci
7 Nacisnij przycisk ENTER Stal Max i Min zostang
przypisane do tego ID

Uwaga 1: Jezeli masa tadunku jest wieksza od Max — wyswietli sie ,HI”
Jezeli masa tadunku jest mniejsza od Min — wyswietli sie ,LO”
Jezeli masa tadunku jest pomiedzy Max i Min — wyswietli sie ,OK.”

6.2.3. Jak wprowadzi¢ wartosé TARY

— nacisnij przycisk ZERO

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis
1 Nacisnij TARE przez 2-3 s pusta
> Gdy wyswietli sie: ,tArE=z t-id=t ousta

Wohpisz za pomocag przyciskow
znang wartos¢ TARY

Nacisnij przycisk ENTER i

15




zakoncz

6.2.4. Jak przypisa¢ wartos¢ TARY do ID towaru

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis

Nacisnij przyciskTARE przez 2- 3

1 S pusta
Gdy wyswietli sie: ,tArE=z t-id=t"

2 — naciénij przycisk TARE pusta

3 Wybierz wymagany numer ID i
zatwierdz go przyciskiem G/ N

4 Gdy wyswietli sie Krok 2 — nacisnij
przycisk ZERO

5 Wprowadz znang wartos¢ TARY
i nacisnij przycisk ENTER

6 Jezeli to potrzebne, powtarzaj
kroki 2 do 5

- Nacisnij przycisk ENTER i

zakoncz

6.2.5. Jak odczyta¢ wartos¢ TARY przypisanej do ID towaru

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis

Nacisnij przyciskTARE przez 2- 3

1 S pusta
Gdy wyswietli sie: ,tArE=z t-id=t"

2| ngcignij przycigk TARE pusta

3 Wybierz wymagany numer ID i
zatwierdz go przyciskiem ENTER

4 Nacisnij przycisk ENTER i

zakoncz

16




6.2.6. Jak wprowadzi¢ licznos¢ wzorca dla modu Liczenie sztuk

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis

Jezeli nacisniesz przycisk [ZERQ]
przez 2s, przejdziesz do SYSTE

1| M Mode: liczenie detali, odchytki | PUSt
procentowe, sumowanie.
Przyciskiem [G/N] (strzatka w gor
e)
2 wybierz ,CoUnt” i zatwierdz przy pusta
ciskiem
ENTER
Przycisnij przez 2s przycisk [TAR
E} -

wyswietli sie: ,,SAMP=Z In=t"—
3 nacisnij przycisk [ZERO] — wyswi
etli sie:

»SAMPLE”, ,UnLoAd”, dziatki
przetwornika A/D

Opréznij szalke i nacisnij przycisk
[ENTER] — wys$wietli sie ,LoAd”,
dziatki

przetwornika A/D

Potdz probke na szalce i nacisnij
przycisk

ENTER — wyswietli sie: ,,Good”,
,nNUMbEr”, ,,n pcs”

Za pomoca przyciskow ze strzatk
ami wprowadz licznos¢ wzorca
potozonego na szalce i nacisnij

6 przycisk ENTER- od tej chwili
wyswietlacz bedzie wskazywat
licznos¢ probki potozonej

na szalce

17




6.2.7. Jak wprowadzi¢ mase pojedynczego detalu dla modu Liczenie
sztuk

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis

Jezeli nacisniesz przycisk [ZERQO]
przez 2s, przejdziesz do SYSTE

1 M Mode: liczenie detali, odchytki pusta
procentowe, sumowanie
Przyciskiem [G/N] wybierz

2 ,count” i zatwierdz przyciskiem pusta

ENTER

Przycisnij przez 2s przycisk TAR
E — wyswietli sie: ,,SAMP=2Z

3 In=t” — nacisnij przycisk TARE —
wyswietli sie: ,, WEIGht”, ,,000kg”
Za pomoca przyciskow ze strzatk
ami wprowadz mase pojedynczeg

4 o detalu i nacisnij przycisk [ENTE

R] — od tej chwili wyswietlacz bed
zie wskazywat licznos¢ prébki
potozonej na szalce

6.2.8. Jak wprowadzi¢ mase wzorca w modzie Odchyiki procentowe

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis
Jezeli nacisniesz przycisk ZERO
przez
1 2s, przejdziesz do SYSTEM pusta

Mode: liczenie detali, odchytki
procentowe, sumowanie

Przyciskiem [G/N] (strzatka
2 w gére) wybierz ,PEr” pusta
i zatwierdz przyciskiem ENTER

Przycisnij przez 2s przycisk
TARE — wyswietli sie: ,,SAMP=Z
In=t” — nacisnij przycisk ZERO
— wyswietli sie: ,,SAMPLE” —

»UnLoAd” - dziatki
przetwornika A/D

pusta

Opréznij szalke i nacisnij
przycisk ENTER — wyswietli sie
,LOAd” - dziatki przetwornika
A/D

pusta

Potéz wzorzec na szalce
i nacisnij przycisk ENTER — tadunek
wyswietli sie: ,,Good”, ,,PEr”, wzorcowy
N %”

Za pomoca przyciskéw

. . ‘2 usta
ze strzatkami wprowadz wartosé P
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(w %) odpowiadajaca masie
wzorca potozonemu na szalce

i nacisnij przycisk [ENTER]

— wyswietli sie: ,,SAMP=Z In=t”

Nacisnij przycisk ENTER - od tej
chwili wyswietlacz bedzie

v wskazywat wartos¢ w (%) Sprawdzany
tadunku potozonego na szalce tadunek
proporcjonalnie

do wprowadzonej wartosci

Aby powréci¢ do modu wazenia:
nacisnij przycisk [ZERO] przez
2s — przejdziesz do SYSTEM
Mode. Przyciskiem [G/N]
wybierz ,WEIGht” i zatwierdz
przyciskiem ENTER

6.2.9. Jak wprowadzié¢ wartos¢ liczbowa masy odniesienia w modzie
Odchyiki procentowe

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis
Jezeli nacisniesz przycisk ZERO
1 przez 2s, przejdziesz do pusta

SYSTEM Mode

Przyciskiem [G/N] wybierz ,PEr”
2 i zatwierdz przyciskiem pusta
ENTER

Przycisnij przez 2s przycisk
TARE — wyswietli sie: ,,SAMP=Z
In=t” — nacisnij przycisk TARE
— wyswietli sie: ,,Good”,

,,00000kg”, dziatki
przetwornika A/D.

pusta

Za pomoca przyciskéw ze strzatk
ami wprowadz wartos¢ masy

4 odpowiadajgca obcigzeniu masa pusta
probki uwazanej za 100%
i nacisnij przycisk ENTER

Nacisnij przycisk ENTER - od tej
chwili wyswietlacz bedzie wskaz | Sprawdzany
ywat wartos¢ w (%) wpisanej tadunek

wartosci masy

Aby powréci¢é do modu wazenia:
nacisnij przycisk [ZERO] przez 2
s — przejdziesz do SYSTEM
Mode: liczenie detali, odchytki
procentowe, sumowanie.
Przyciskiem [G/N] wybierz
,WEIGht” i zatwierdz
przyciskiem ENTER
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6.2.10.

Jak sumowac¢ wazenia na wydruku

Krok Wyswietlacz i przyciski Platforma Opis
Jezeli nacisniesz przycisk ZERO
1 przez 2s, przejdziesz do pusta
SYSTEM Mode:
Przyciskiem [G/N] wybierz Waga_prz_ejd2|e do
2 | ,ACC”i zatwierdz przyciskiem pusta  \Wwazenia=na -
ENTER wyswletlacz_u wyswietli
sie napis SUM
Kazde kroétkie nacisniecie
PRINT wysle do drukarki Kolejne
3 aktualng warto$¢ wskazywang wazone
przez wyswietlacz, wartosc ta tadunki
jest dodawana do pamieci wagi
Jezeli przycisniesz przycisk
PRINT przez 2 s , wy$wietli sie Po wystaniu sumy
4 “SUB =Z GrAn =T'. — nacisnij catkowitej do drukarki,

przycisk TARE lub ZERO
aby wydrukowa¢ sume mas
i ilo$¢ wazen

pamie¢ sumy jest
zerowana
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7. JAK LADOWAC AKUMULATOR

Jezeli w trakcie uzywania urzadzenia , lampka wskaze niski stan natadowania
baterii, nalezy akumulator natadowac.

1. Potacz kablem gniazdo tadowarki z gniazdem po prawej stronie urzadzenia i
wiacz zasilanie tadowarki

2. Po przetaczeniu przetacznika S/W (z prawej strony urzadzenia) na ON zapali

sie z6tty wskaznik tadowania akumulatora

Po petnym natadowaniu akumulatora, wskaznik tadowania zmieni kolor na
zielony

3.

4. 4. Generalnie, czas tadowania akumulatora moze zmienia¢ sie w zaleznosci

od pojemnosci baterii i czasu korzystania z CPS-N, ale jest to okoto 20 godzin

5. 5. Jesli nie uzywasz CPS-N przez dtugi czas, wytacz S / W po prawej stronie
urzadzenia

Wyswietlacz

L i \
|::' . If;‘ﬂ@
|

. Przéd
|ﬁ§r&\\@1iazdoza3ilania
& I:::' =

i,
‘%% Tyt
Kabel taczacy S
=
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8. FUNCTION MODE (Funkcje specjalne)
8.1 Wejscie do ustawiania funkcji specjalnych
e Gdy waga jest w modzie wazenia nacisnij i przytrzymaj przez 2 - 3 s prz
ycisk ENTER
e Na wyswietlaczu wagi pokaze sie wedrujacy napis: < on >, a nastepnie
<dEUi=Z SEt=t >

MODE | PRZYCISK OPIS

Set TARE Wejscie do SET MODE (ustawienia)
Device ZERO Wejscie do DEVICE MODE
(urzadzenia)
Normal ENTER Powr6t do wazenia

8.2. SET MODE (ustawienia)

MENU OPIS
FO1 Pamie¢ wskazania zerowego np. do wazenia tadunkéw w silosach
— w zwyktych wagach ustawione na 0
FO2 | Usrednianie wyniku wazenia
FO3 | Zwtoka czasowa dla ,automatycznego PRINT”
FO04 | Podswietlanie wyswietlacza cyfrowego (tylko LCD)
FO5 | Ustawienie sygnalizacji btedéw - buzzer
FO6 | Ustawienia ,limitow wazenia”
FO7 | Wybor metody sumowania wynikbw wazenia
FO8 | Blokowanie przyciskow klawiatury
FO9 | Ustawienie blokady menu hastem
F10 | Ustawienie / zmiana hasta

WEIGHT BACKUP - Pamieé¢ wskazania zerowego

. WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ s OPIS
TOSC
N Wybierz 0 Norma.lny tryb \.Na;enla |
orv Wazenie z pamiecia ,zera wagi” np.
Olub1 1 L . )
Fo1 do wazenia tadunkéw w silosach
Nastepny
ENTER ' ok - F02
UNIT Zapisz Przejscie do modu wazenia

i KONIEC
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SET HOLD TYPE - Ustawianie usredniania

WAR-

PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ TOS¢ OPIS
0 Wyznacza $rednig warto$é
AQFV Wybierz z oscylujacych wskazan .
0do3 1 Wyznacza maksymalng warto$é
FO2 z oscylujacych wskazan
> Wyznacza aktualng wartosé
ENTER Nastepny z oscylujacych wskazan
krok - FO3 3 Wyznacza srednig warto$¢ dla
automatycznego PRINT
Zapisz o .
UNIT i KONIEC Przejscie do modu wazenia

LIVE-STOCK DELAY TIME - czas automatycznego PRINT

A WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ A OPIS
TOSC
AQpY V¥y§iegrz 1 |1 sekunda
. ° FO3
astepny
ENTER krok - FO4 9 |9sekund
Zapisz o -
UNIT i KONIEC Przejscie do modu wazenia
BACK-LIGHT- Podswietlanie wyswietlacza
A WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ x OPIS
TOSC
, 0 |Zawsze wytagczony
Wybierz
Aorv Oydo 3 1 Wiaczony na 5 sekund od
FO4 nacisniecia przycisku
> Wiaczony na 5 sekund od
ENTER | Nastepny rozpoczecia wazenia
krok - FO5
3 Zawsze wigczony
Zapisz o -
UNIT i KONIEC Przejscie do modu wazenia
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BUZZER - Ustawienie sygnalizacji dzwieckowej wystapienia btedu

< WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ - OPIS
TOSC
AQFY W)I/bierz 0 |Buzzer wytgczony
0lub1 FO5 1 | Buzzer wtaczony
Nastepny
ENTER krok - FO6
Zapisz o -
UNIT i KONIEC Przejscie do modu wazenia

SELECT LIMIT MODE - kontrola masy, limity wazenia

WAR-

PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ TOSE OPIS
sorv s i Iiontoi ma
Nastepny Fo , ’ . .
ENTER krok - FO7 2 | Granice przedziatdw wazenia
UNIT i KZ(;iﬁilsézC Przejscie do modu wazenia

KONTROLA MASY - Sygnalizacja OK. dla masy w przedziale <1 PROG

-2 PROG>

MASA
Sygnat
RS

ZERO

1 PROG

2 PROG
WYJSCIE

ZERO

1 PROG

2 PROG

OK

1
0
1
0
1
0
1
0
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GRANICE PRZEDZIALU WAZENIA — Sygnalizacja OK. po przekroczeniu 2
PROG (np. do dozowania: 1 PROG zamyka zawor duzego zasobnika i wiacza wolne
dowazanie, 2 PROG konczy operacje)

MASA ZERO 1 PROG 2 PROG
Sygnat WYJSCIE
RS
1
ZERO _ﬂ 0
. 1
1 PROG 0
: 1
2 PROG 0
1
OK 0

METHOD OF ACCUMULATION —SUMOWANIE WAZEN (tylko NT201)

WAR-

PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ TOSE OPIS
Wybierz 0 |Po nacisnieciu PRINT
AQrv 0do 2 1 |Automatyczny PRINT — tylko dia
FO7 stabilnych wskazan

Automatyczny PRINT — tylko dla

ENTER | | Nastepny 2 wynikow wazen o statusie OK.
w LIMIT MODE

UNIT i KZOaSIIISEZC Przejscie do modu wazenia
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KEY LOCK - blokada przyciskow

PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ WA,R - OPIS
TOSC
Wvbi 0 | Nie zmieniaj ustawien “KEY LOCK”
AOF YV ybierz Fo8 , : ~
or 0lub 1 1 Ustaw zabezpieczenia pozyciji
<L01- L10>
Nastepny
ENTER |\ ok - Fo9
FO08 = 1 (Zabezpieczenia przyciskéw)
LO1 Przycisk ZERO
0: LO2 Przycisk TARE
Nile . L03 Przycisk GROSS/NET
zabezpieczaj 0 (BRUTTONETTO)
przycisku L04 Przycisk PRINT
1: LO5 lup | Przycisk ENTER
Zabezpiecz LO6 Przycisk UNIT
przycisk L07 ;| Przycisk ZERO (po 25-3s)
Wybierz LO8 Przycisk TARA (po 2s-3s)
AQrvV 0lub1 LO9 Przycisk GROSS (po 2s-3s)
L10 Przycisk PRINT (po 2s-3s)
Nastepny
ENTER krok - FO9
Zapisz o -
UNIT i KONIEC Przejscie do modu wazenia
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RANGE OF PASSWORD — USTAWIENIE Zadania hasta przy zmianie

parametrow
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ WAR- OPIS
TOS$C
Wybierz 0 | Nie zmieniaj ustawien
AQFrv F09
or 0lub 1 1 | Zmien ustawienia
ENTER | Dla FO9 = 0 — Nastepny krok (F10)
ENTER |Dla FO9 = 1 — ustawienie zadania hasta dla zmiany parametréw
___0
. PASS : . o
ENTER WE;OS\’:\éadZ (dobre) rl%g(wij cf))/rfzr§0|skow. AV <«
AgAln
(powtorz)
. Nie zadaj hasta dla zmiany
AQrv V(\)I)I/S;)e;z PASS 0 parametrow
PASS 1 Zadaj hasta dla zmiany parametrow
Nastepny
ENTER | ok —F10
Zapisz o -
UNIT i KONIEC Przejscie do modu wazenia

SELECT THE CHANGE OF PASSWORD - Zmiana Hasta

WAR-

PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ TOSE OPIS
Wybierz 0 |Nie zmieniaj Hasta
AQrv F10
or 0lub1 1 | Zmien Hasto
ENTER |Dla F10 = 0 — Nastepny krok (F11 - rezerwa)
ENTER |Dla F10 = 1 — ustawienie nowego hasta
. 0 : . .
ENTER Wrr])ro:vadz PASS (d00re) Uzywij prfzymskow: AV «
asio AgAIn (powtorz) max cylry
Wb PASS 1 Wprowadz nowe Hasto
A QF v )Ilbée:z 0
0lu PASSO2 Powtérz nowe Hasto
ENTER 'SAVE
Zapisz . -
UNIT i KONIEC Przejscie do modu wazenia
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8.3. DEVICE MODE — (wspotpraca z urzadzeniami zewnetrznymi)

Menu Description Menu Description

D01 Device ID D08 Automatyczny PRINT

D02 COM1(RS-232) - uzycie D09 llo$¢ linii odstepu

D03 COM1 — metoda transmisji | D10 Wybor formatu wydruku

D04 COM1/2 — predkos¢ D11 Drukowanie daty
transmisiji

D05 COM2 (RS-422) - uzycie D12 Drukowanie ID produktu

D06 COM2 — metoda transmisji | D13 Drukowanie komentarza

D07 | Typ drukarki D14 Ustawienie aktualnego

czasu

DEVICE ID — Numer ID wagi

< WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ - OPIS
TOSC

01:1D=0, 99: ID=99
Iub 00 Jezeli uzywasz systemu
Aorv dof komputerowego, kazda waga

zmniejszaj : "
. winna mieé¢ numer ID
wartosc PO amiec nume

Zwiekszaj

99 | Jezeli ustawisz ID=00 waga nie
ENTER Nis;éekpny odpowiada na polecenia

COM1 (RS-232) Uzycie portu

. WAR-
PRZYCISK | FUNKCJA  |WYSWIETLACZ| _ . oPIS
TOSC
: 0 | COM1 nieuzywany
AQrV Wyb;r 0 ;| CAS Protocol (22 bytes) - transmisja
ciagta
do2 2 Limit Protocol (22 bytes) —
Nastepny transmisja ciagta
ENTER 2 :
krok 3 Printer Mode — wspétpraca
z drukarka paragondw lub etykiet
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COM1 TRANSMISSION METHOD (Metoda transmisiji)

. WAR-
PRZYCISK | FUNKCJA  WYSWIETLACZ _ . OPIS
TOSC
0 | Nie transmituje danych
AQrv | Wybdr0~3 1 | Transmisja danych stabilnych
do3 i niestabilnych
2 | Transmisja tylko danych stabilnych
Nastepn
ENTER kroQkp y 3 | Command mode (komunikacja

dwustronna)

COM1/2 (RS-232/422

) BAUD RATE (Predkosé transmisji)

A WAR- WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ oz OPIS s OPIS
TOSC TOSC
2400 bps 19200 bps
AQFV | Wyb6ro~4 0 P 3 P
d04 1 4800 bps 4 | 38400 bps
Nastepny
ENTER KroK 2 9600 bps
COM2 (RS-422) USE (Uzycie portu)
. WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ  ~ OPIS
TOSC
0 (COM2 nieuzywany
AQFV | Wyb6ro~3
or ypor 1 | Protokét CAS (22 bytes)
N dos 2 | Protokot Limit (22 bytes)
astepny - -
ENTER krok 3 Wspétpraca z drukarka paragonow

lub etykiet

COM2 TRANSMISSION METHOD (Metoda transmisiji)

PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ _‘II_VOASR(,; OPIS
0 | Nie transmituje danych
AQrv | Select0~3 1 Transmisja danych stabilnych
do6 i niestabilnych
Nastepny 2 | Transmisja tylko danych stabilnych
ENTER krok 3 Command mode (komunikacja

dwustronna)
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PRINTER TYPE (Typ drukarki)

, WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ ‘x OPIS
TOSC
A QFV | Wybor0~2 0 | Nieuzywana
ENTER Zapisz d07 1 |DLP (Label printer) Drukarka etykiet
i nastepny krok 2 | DEP (Roll printer) Drukarka szeregowa

AUTOMATIC PRINT (Wydruk automatyczny)

3 WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |_ . OPIS
TOSC
AQFV | Wyb6ro~2 0 | Nieuzywany
Zapisz do8 1 | Gdy wynik wazenia jest stabilny
ENTER |, nastepny krok 2 | Gdy wynik wazenia jest OK w ,.limit
mode”
LINE FEED (odstep — ilos¢ linii)
3 WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |, OPIS
TOSC
A OF V | Wybér 0,1,5 0 | Bez odstepu
Zapisz do9 1 |1 linia odstepu
ENTER |.
i nastepny krok 5 |5 linii odstepu

SELECT the PRINT FORMAT (Wyboér formatu wydruku)

] WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |, OPIS
TOSC
AQFV | Wyb6ro~1 0 | Format1
i 1
ENTER | _ ZaPisZ 10 "1 Format2
i nastepny krok
Format 1 Total Format

2004.06.24 14:32:54

001 1D_01: 120.52 kg

002 I1D_01: 100.50 kg

003 ID_01: 50.28 kg

Format 2

2004.06.24 14:32:54

No. 001 ID 01

Gross : 120.52kg

Tare : 50.00kg

Net : 72.52kg

ID_01 TOTAL

14:32:54
22
4234.48kg

2004.06.24
COUNT
WEIGHT

GRAND TOTAL

2004.06.24 14:32:58
COUNT 123
WEIGHT = 23423.42kg

Note 1. Zakres numeréw pomiaru 001 - 999.
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Note 2. Jednostka miary zalezna od modu pracy (kg/Ib)

SELECT the FORMAT of DATE (Wyboér formatu dla daty)

. WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ | OPIS
TOSC
AQrv Select0 ~ 2 0 | Nie drukuje daty
ENTER Zapisz d11 1 Zawsze. drukul.e date
i nastepny krok 2 Qrukule date jed_norazowo przy
kazdym sumowaniu.

SELECT the FORMAT of PRODUCT ID (Wybér formatu dla ID

produktu)
. WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |_ . OPIS
TOSC
A QFrV | Wybierz0 ~ 1 0 | Nie drukuje ID produktu
ENTER |, Zapisz d12 1 | Zawsze drukuje ID produktu
i nastepny krok

SELECT the FORMAT of USER’S Message Print (Komunikat
uzytkownika)

PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |\ OPIS
TOSC
A QF V | Wybierz0 ~ 1 0 | Nie drukuje komunikatu uzytkownika
ENTER |. Zapisz d13 1 | Zawsze drukuje komunikat uzytkownika
i nastepny krok

SELECT CLOCK (Ustawienie zegara)

< WAR-
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ |, OPIS
TOSC
A OF V | Wybierz 0 ~ 1 0 | Zegar nie jest uzywany
d14
ENTER k:l:kstepny 1 Zegar jest uzywany
(Zmiana daty / czasu (Np. 2007.03.31 14:28:47) [d14 = 1])
PRZYCISK FUNKCJA WYSWIETLACZ OPIS
i C1:07 |Year: 2007 (Rok
A oF ¥ Zwigksz lub ( . )
Zmniejsz C2:03 |Month : 03 (Miesiac)
<] Przesun C3:31 Day : 31 (Dzien)
o1cyfrewlewo| €4:14 |Hour: 14 (Godz)
Zapisziprzejdz. C5:28 |Minute : 28 (Minuta)
ENTER do modu
wazenia C6 :47 | Second : 47 (Sekunda)
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9. PARAMETRY METROLOGICZNE

CPS
Obcigzenie maksymalne Max 1500 kg
Dziatka legalizacyjna d=e 0,5 kg
Szerokos¢ widet 540 mm
Dtugo$¢ widet 1080 mm
Wyswietlacz 5 cyfr LCD (wysokos$¢ 24 mm)
- Akumulator 6V / 10 Ah
Zasilanie (Ladowarka 100V — 240V)
Czas pracy ciagtej 80 godzin
Czas tadowania baterii 20 godzin
Doktadnos$c¢ 0,1%
Zakres temperatur pracy -10°C | 40°C
Whbudowana drukarka paragonow.
OPCJA Zewnetrzna drukarka paragonéw lub
etykiet

UWAGA: Specyfikacje zawarte w niniejszej Instrukcji Obstugi moga ulec
zmianie bez uprzedzenia

10. KORZYSTANIE Z WBUDOWANEJ DRUKARKI (opcja)

Drukarka igtowa typu BAS wbudowana w wézek CPS umozliwia drukowanie
paragonéw: Format 1 lub Format 2 (ustawiane parametrem d 10).

Mozliwy jest wydruk masy Netto, TARA, Brutto, daty, godziny, komunikatu
uzytkownika, (np nagtdéwka paragonu). Informacje te przekazywane sg przez port
Com 2 RS 232 wagi. Dzieki wykorzystaniu do wspotpracy z drukarkg portu Com 2
mozliwe jest jednoczesne wykorzystanie portu Com 1 do przytaczenia drukarki
etykiet, drukarki paragonéw, komputera lub dodatkowego wyswietlacza.

Uwaga: Nie jest mozliwa praca przy jednoczesnym ustawieniu parametru d02=3
(Printer Mode — wspotpraca z drukarkg Com1) i parametru d05=3 (Printer Mode —
wspotpraca z drukarkg Com2) — w przypadku korzystania z Com 1 do potaczenia
z zewnetrzng drukarka nalezy ustawi¢ parametr d02=0 — odtgczy¢ drukarke
wbudowana. Czynnosci tej nie trzeba wykonywaé gdy do portu Com 1 przytaczony
jest komputer lub wyswietlacz dodatkowy, a parametr d05 ustawiony jest na 1 lub 2.

10.1. Ustawienia parametrow ,,d” dla wozka z wbudowana drukarka

d01=0 (dowolne), d02=0, 1 lub 2, d03=0, 1, 2, lub 3), d04=2 (9600 bit/s lub inna —
predkosc¢ transmisji dotyczy Com 1 i Com 2), d05=3 (wspétpraca z drukarkg Com 2),

d06=2 (transmisja tylko stabilnych wynikow dla Com 2), d07=2 (drukarka paragonow),

d08=0 (automatyczny wydruk wytgczony), d09 — niewykorzystany, d10=0 lub 1
(wybrany format wydruku), d11= 0, 1 lub 2 (wybér sposobu wydruku daty i czasu),
d12=0lub 1, d13=0 lub 1.
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10.2. Wymiana tasmy barwiacej

Nacisng¢ przycisk 1 i odchyli¢ pokrywe drukarki 2

Wyciagna¢ kasetke z taSma barwiaca 3
z uchwytéw 4 1 zatozy¢ nowa

10.3. Wymiana papieru

Wyja¢ metalowy walek rolki papieru 5. Obcigty koniec papieru 6 wprowadzi¢
w szczeling gtowicy drukarki i nacisnac
przycisk 7 aby zawina¢ go dookota walka.
Ponowne nacis$nigcie przycisku 7
zatrzyma przesuw papieru.
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11. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Eﬁﬁi DEKLARACJA ZGODNOSCI

(DECLARATION OF COMBORMITY)

MY CAS POLSEA 5p. z 0.0.

() ol Chrescickiego 837105, 02-414 Warszawa
W CAS-Poblo.com.pl

oswiadczamy ma w¥ udpamedmhus-r e wTob

{declars thar § nllum

Produkt : Waga nieanfomatyczna
{prodnt) [:-:n-mc-mrmginm msirare]
Prodocent : CAS CORPORATION

{ et

Typ : KTMH/ CPT

{mvps)

Etzguﬁm z laslfpﬂ_]gmnd}'rdrt_l.rnm
{ceadmmto

EMC (Dyrektywa - 8% 33GEEC; Rozporzadzenie M z 02.04.2003, Dz U. 80 z 2002 poz. 8458) -
kompatybilnos thHInupel]mu
{ENAC (Dimecttos © 30335 EED) —sloctoomszotic conspatibilicy]
'I'l'_lu']{[l!la"i'i'l'.'l . HUSDAI CALTRRATION & CERTIFICATION TECHNOLOES CD., LTI

SAN 136-1, AMI-FI EUBAL-EUP_, ICHEON-5L EYOUNCGET-D{D 467-T01,
{carzind o by KEOREA

mivte standardy - EN 61326: 1097+41:1998,

(standards nsed)  EN GL000-3-2:1995+A1:1998+A42:2001, EN 61000-3-3:1995+A1:2001
EN 61000-4-2:1905+41-1098+A7-2001, EN 61000-4-3:1996 ~A1:1998 +47:2001,
EN 61000-4-4:1995-A1:2001, EN 61000-4-5:1995+A1:2001,
EN 61000-4-6:1906-A1-2001, EN §1000-4-11:1994+41:2001

Test Repart ¥o.  HCT-COT-0202

LVD (Dyrektywa : TV13/EEC; Rozporzadzenie MGIFS 7 1203 263, Dz U 49 7 2003 paz. 414) -

bezpieczenstwo elekiryczme

(LVD {Dimcteve : 3368 EEC) — alectzical secarity)

wylkonawea : TUW PRODUCT SERVICE GAEH, Zerttizersielle Ridlersirasse 65,
{carzind ou by D-50339 Muonchen, Cermany

niyte standardy  : EN 60950:1997+A11:1987

{szndberds meed)

Raport z testow ar - ITYZ0867492 dla zasilacza medel CK - CHANGEEE TRANS CO
Tt Baport Mo : ITYZ0O67452 fior AC DT Adapiar model CF - CEAMNGETFE TRANS C0.

NAWI (Dvrekiyvwa - #0334 EEC; Rozporzadzenie MCGPS z 11.12 2003, Dz U 4 7 2004 poz. 23) —
ragadnienia metrologiczne wag nieantomatvezmych
(MATRT (Directive - 3034-FED) - motrological aspect of nosr-mtomatic weighing Semmants)

w_r]mnawu - NMMi Certin B.V. Hugo de Grootplein 1, 3314 EG Dordrecht, Holland
{icammied o by
uwiyte stamdardy - EN 45501:1992 7 wylyczeniem ponlin 8.2
{smdamds wed)
nr zatwierdzemia typo: miermilo wagowego - TC 6779, wazi - TATS0
(EC Tope approval)
&
Nagwizko : Piotr Dobrwszel - Prolmorent Diata : 29 maja 2000
[mm] f s {dansg)
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12. DYREKTYWY WEEE i ROHS

AS

My Wazymy éwiat

Warszawa, 15 grudnia 2006

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0.
W SPRAWIE DYREKTYW ,,WEEE” I ,ROHS”

Rozw¢j techniki i technologii w zakresie sprzgtu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krétszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpadow,
skraca si¢ bowiem czas zycia tego sprzg¢tu jako aktywnego produktu.

W sprzecie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rte¢, kadm, otow, chrom
szesciowartosciowy lub srodki zmniejszajace palnos¢. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa rowniez
niebezpieczne dla Srodowiska.

Unia Europejska podjeta kroki w  zakresie prawodawstwa, aby wymusi¢ dziatania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
e 2002/96/WE (WEEE) ,w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego”,  wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym”
(Dz.U. 180 z 2005 poz. 1495).
e 2002/95/WE (ROHS) ,w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., ,,w sprawie szczegélowych wymagan
dotyczqcyeh ograniczenia wykorzystywania w sprzecie elektronicznym i elektrycznym  niektorych
substancji mogqcych negatywnie wplywac na srodowisko” (Dz.U. 229 z 2004 poz. 2310).

Wyzej wymieniona Ustawa, migdzy innymi, okresla zasady postgpowania ze zuzytym sprzgtem elektronicznym
W sposob zapewniajacy ochrong zdrowia i zycia ludzi oraz ochrong srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spetniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzetu znakiem:

Wagi elektroniczne wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywie WEEE
jako przyrzqdy do nadzoru i kontroli, wymienione w zalaczniku nr 1A, kategoria 9.
Sa one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

Zaklasyfikowanie wyrobow jako przyrzqdy do nadzoru i kontroli nie naklada na producenta obowiazku
stosowania si¢ do wymagan ograniczania ilosci substancji niebezpiecznych stawianych przez Dyrektyw¢ ROHS,
tym niemniej CAS Corporation doktada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byty
maksymalnie bezpieczne dla uzytkownika i srodowiska.

O wagach zakupionych w CAS Polska Sp. z o0.0., ktore ulegna zuzyciu nalezy informowa¢ sprzedawce.
Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny lub, w przypadku wag o masie powyzej S0kg, sprzet zostanie odebrany przez CAS
Polska.

CAS Pqlska Sp. z o.0.

CAS Polska Sp. z 0.0., ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 016199377, NIP 524-23-33-481

Sad Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydziat Gospodarczy KRS 0000210580
Kapitat zaktadowy 235 000,00 zt

Bank BPH S.A., nr rachunku 63 1060 0076 0000 3200 0094 6776
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CAS POLSKA Sp. z o.0.
ul. Chroscickiego 93/105
02-414 Warszawa
Tel: 022 571 9470
Fax: 022 571 94 71
e-mail: biuro@WagqiCAS.pl

www.WagqiCAS.pl




